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PRESENTATION DE L’ENTREPRISE 
 
Historique 
 
1996 : Création de la société ACTOR, rachat de la société SARASIN 
1999 : Reprise du département SCAM Filtres ALSTHOM  
2002 : Rachat du département France Opérator 
2003 : Acquisition de la certification ISO 9001* 
2005 : Déménagement à Wambrechies 
 
 
Localisation 
 
Le siège social de la société ACTOR est situé à une vingtaine de kilomètres de Lille, 
près de la voie rapide. Des représentants de la société sont situés un peu partout 
dans le monde, ainsi que de nombreux partenaires. Tel qu’en Angleterre, remote 
control ou en Australie, Klinger Fluid Control GmbH. 
Le Service Après Vente est disponible partout en France. 
 

 

* Pour tous les mots en caractères gras italique, se reporter au glossaire page 19 
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Le secteur d’activité est essentiellement celui de la motorisation de robinetterie 
industrielle.  
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
La structure 
 
La société SARASIN ACTOR SCAM, Société Anonyme, est composée de 25 employés 
dont les principaux sont cités dans l’organigramme hiérarchique suivant :  
 
 

 

PDG 
P. Retailleau 

 

Service 
commercial 
E. Nowicki 

 

Bureau 
d’études 
S. Blicq 

 

Atelier 
D. Spinard 
P. Bernard 

 

Service 
Achats 
L. Etienne 

 
Comptabilité 

C. Caudrelier 

 

Service 
Qualité 
S. Blicq 

 

Assistante 
de direction 
C. Vennin 
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TRAVAIL EN ENTREPRISE 
 

2.1 - Introduction 
 
Au début du stage, il a fallu que je comprenne le fonctionnement de l’entreprise et 
surtout en quoi consiste son activité, notamment les différents mécanismes que 
l’entreprise conçoit. Pour cela j’ai utilisé les plans et les documents 3D du logiciel 
CAO/DAO disponibles dans le bureau d’études dans lequel je remplissais les missions 
qui m’étaient attribuées. Seuls quelques petits détails n’étaient pas compréhensibles 
sur les 3D ou plans. Après m’être renseigné auprès du tuteur de stage et des 
monteurs de l’atelier, j’ai compris la quasi totalité du système des actionneurs ¼ de 
tour. 
 

2.2 - SolidEdge 
 

Au sein du bureau d’étude le logiciel utilisé pour réaliser les 
documents 3D, est SolidEdge. La première adaptation que 
j’ai du faire c’est de me familiariser avec un logiciel autre 
que le logiciel CATIA utilisé en BTS CPI au lycée C. Baggio. 
 
SolidEdge, pour une prise en main rapide, met à disposition des didacticiels très 
intéressants et complets. De plus, le système de fonctions techniques est très proche 
de Solid Works. Ces didacticiels m’ont été bien utiles pour comprendre les différentes 
icônes et les fonctions particulières telles que le studio virtuel, le XpresRoute, les 
vues éclatées ou les faisceaux (câblages). 
 
Voici quelques réalisations demandées dans les différents didacticiels 
 
 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

XpresRoute 

Eclaté 
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Câblage 

Assemblage 

Rendu virtuel + 

Création 3D à partir d’un 
plan 2D 
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ARP 

ASY ASC 

 
2.3 - La gamme 

 
La gamme est constituée de plusieurs catégories dont 3 principales : 
  - Les ASC (Actuator Scotch Yoke Compact) 
  - Les ASY (Actuator Scotch Yoke) 
  - Les ARP (Actuator Rack Pinion) 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 La gamme s’étend également à l’actionneur du partenaire Remote Control. Des 
actionneurs linéaires font aussi partie de la gamme d’actionneurs.

Ces images ne sont pas représentatives  
de la taille réelle  

Remote control 

Linéaire 
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 Pour le montage sur vanne, le bureau d’études adapte, en fonction des vannes, 
les adaptations sur vannes qui doivent répondre à la norme ISO 5211. Ces 
adaptations sont souvent composées arcades ou manchettes et d’un entraineur. 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

2.4 - Compréhension des systèmes 
 

 Les actionneurs que la société SARASIN/ACTOR conçoit et monte permettent 
d’ouvrir ou de fermer des vannes de pipelines ou autre transportant du gaz, des 
liquides tels que de l’eau ou pétrole. 
 
 Le choix des possibilités de domaine de l’actionneur est établi par rapport à la 
demande du client. Des calculs de mécaniques à partir du tableur Excel permettent 
d’obtenir des couples théoriques en fonction de la pression et du couple que le client 
désire approximativement. Ces couples sont représentés sous forme de tableau et de 
courbe. (voir annexe n°1, exemple de tableaux de couples) 

 
 Les actionneurs ASY et ASC m’ont fait découvrir un système similaire au 
système bielle manivelle. 
 

Actionneur ASC simple effet 
 
Arcade  
 
Entraîneur 
 
Vanne 



Rapport de Stage de fin d’année                                                       BASIER Nicolas 
Mai/Juin 2006 
____________________________________________________________________ 

_____________________________________________________________________                            ___ 
 
 10 / 35 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
Le système Scotch Yoke permet de transformer le mouvement de translation en 
mouvement de rotation grâce au déplacement du piston tout comme le système 
bielle manivelle. Cependant il permet un effort plus ou moins constant mais aussi 
d’avoir un couple plus ou moins important au départ et à la fin de l’ouverture. (Voir 
l’annexe n°2 pour complément d’information) 
 
 L’ouverture et la fermeture peuvent être réalisées par une commande 
pneumatique ou hydraulique. Le retour en position repos peut se faire avec : 
 

− un ressort, qui est l’équivalent d’un vérin simple effet, sauf que celui-ci est situé 
non pas dans le cylindre du même piston mais dans une boite adaptée de l’autre 
coté du carter. 

 
− un vérin hydraulique ou pneumatique qui peut être considéré comme un vérin 
Double Effet, sa position sur le carter dépendant des différents actionneurs. 

Boîte à 
ressort 

Butée 

Fourchette Vérin 

Indicateur de position Barre de 
reprise 

Patin 

Baladeur 
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 Lors d’une panne, c'est-à-dire une baisse rapide de pression voire un manque 
de pression de l’air ou de l’hydraulique, le retour en position repos est assuré soit 
par :  
 

− un ressort qui offre 2 possibilités : 
• FMA, Fermeture par Manque d’Air. Cette possibilité permet la 

fermeture automatique de la vanne lorsqu’il y a une « panne » 
d’air ou d’hydraulique. 

• OMA, Ouverture par Manque d’Air. À l’inverse du FMA, la vanne 
s’ouvre automatiquement lorsqu’il y a une panne 

 
− Un vérin hydraulique ou pneumatique.  
 

 Pour un actionneur double effet, il n’y a pas de retour par ressort, donc, en cas 
de panne, la vanne reste dans la position en cours lors de la dernière manœuvre, ce 
qui peut compromettre l’arrivée ou l’arrêt du produit transporté. Afin d’éviter cela, un 
système de commande manuelle a été mis en œuvre. Cependant, celui-ci peut aussi 
être appliqué à des actionneurs simple effet. 
Comme commande manuelle il existe soit : 

- Volant :  
o Pour un actionneur simple effet, une gaine de boite à ressort fixée sur 

le piston permet à la tige filetée attachée au volant d’ouvrir ou de 
fermer la vanne manuellement. 

o Pour un actionneur double effet, une vis à bille permet de déplacer le 
baladeur et ainsi faire tourner la vanne. Afin d’éviter que le volant 
tourne même s’il y a de la pression, un entraineur permet de 
d’engager ou de désengager le volant afin de mettre en rotation la 
vanne 

- Pompe hydraulique, la pompe hydraulique s’adapte aussi bien sur du simple 
effet que sur du double effet. 

 La gamme d’actionneurs ne se limite pas à être simple effet ou double effet, il 
existe aussi les gammes hautes et basses pressions. On peut différencier haute et 
basse pression au diamètre du vérin, les vérins Haute Pression sont beaucoup plus 
petits que ceux de Basse Pression. 
- Basse Pression : de 1 à 20 bars 
- Haute Pression : 20 et plus jusque 300 bars pour de l’hydraulique. 

 Selon le cas, on obtient un couple plus ou moins important mais aussi un temps 
d’ouverture ou de fermeture plus ou moins rapide. 
 
 Sur l’actionneur ASY, il existe une option qui permet de protéger le vérin et une 
partie du carter, par une coque métallique avec une plaque ignifugée interne. Cette 
option est utilisée dans les ports pour récupérer des produits pétroliers. En cas 
d’incendie, cette protection résiste a la chaleur et permettra à l’actionneur de fermer 
la vanne d’arrivée du pétrole afin de couper plus ou moins le feu. 
 



Rapport de Stage de fin d’année                                                       BASIER Nicolas 
Mai/Juin 2006 
____________________________________________________________________ 

_____________________________________________________________________                            ___ 
 
 12 / 35 

 Les actionneurs ARP, quant à eux, utilisent le système pignon crémaillère 
adapté afin de faire ¼ de tour. Ces actionneurs reprennent la plupart des options des 
actionneurs précédents. 
 

Boîte à 
ressort 

Butée 

Vérin 

Indicateur de position Crémaillère 

Pignon 
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 Ces actionneurs peuvent être actionnés grâce à des panneaux de contrôles 
composés de différents éléments électropneumatiques comme des électrovannes, des 
distributeurs, des manomètres. 
 En guise de panneau on peut trouver des coffrets Gas Over Oil 
Ce coffret est composé d’éléments électropneumatiques. Il possède une commande 
« local » ou « distance », ceci permet de contrôler localement ou à distance le moteur 
(l’actionneur et donc la vanne). 
Il permet de détecter des chutes de pression de 2 façons différentes :  

- par une détectrice  
 
 

 

 
 
 
 Le principe de la détectrice est le suivant : lorsque la pression, même instable, 
ne descend pas sous le seuil de détection, la détectrice n’agit pas. Mais lorsque la 
pression chute, la détectrice coupe immédiatement le système. Quand la pression 
remonte au dessus du seuil, seul un réarmement manuel peut remettre en route le 
système. 
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- par un système Line Break 

 
 Pour que le système Line Break détecte la chute de pression, il faut que le 
rapport ∆Pression sur ∆Temps soit au dessus d’une limite fixée. Lorsque ce rapport 
passe en dessous, la chute de pression est détectée. Le problème avec ce système 
est que même si la pression reste au dessus de la limite pour le moteur il détecte 
quand même la chute. Le réarmement est manuel. 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

Bloc de distribution 3/2 

Line Break 

Détectrice 

Robinet 4/2 

Electrovanne 
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Le banc de couple permet de 
vérifier si les couples calculés 
s’avèrent exacts. Il vérifie le 
couple pendant l’ouverture à 0°, 
45° et 90°, et pendant la 
fermeture dans le sens inverse 
90°, 45°, 0°. Cependant, les 
angles sont représentants de la 
position de l’index et non de la 
position de la fourchette que l’on 
peut voir dans l’annexe n° 1 qui 
commence à un angle de 45° 
pour se finir à un angle de 215°. 
 

 
 

2.5 - Organisation 
 
 Dans l’entreprise, j’ai découvert une nouvelle organisation pour le 
référencement des documents 3D ou Textuels, ainsi : 
 
 Pour les documents textuels, le nom de fichier commence par la première lettre 
de la langue en anglais - par exemple pour Anglais c’est E (English) pour Espagne 
c’est SP (Spain) - suivi par une référence qui diffère selon les documents. Ainsi, pour 
la notice ASC que j’ai réalisée, j’ai utilisé la référence F 2025. 
Cette référence est suivi d’un numéro de révision, il existe 2 possibilités : 

- indication de la semaine et de l’année (par exemple rev.2606 
correspond à la semaine 26 de l’année 2006), 

- ou indication du nombre de mise à jour (par exemple rev. correspond à 
la révision n°3, il y a eu donc une révision 1 et 2 avant celle-ci). 

 
 Pour les documents 3D, le nom de fichier commence par le nom de l’actionneur 
ou de la pièce (par exemple ASY ou CMV, pour Commande Manuelle Volant) suivi du 
numéro de la pièce (une référence commune) ou du numéro de la commande du 
client. 

Banc de couples 
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REALISATION DES PROJETS 
 

3.1 - Les Notices d’entretien 
 

 Les notices créées serviront au client afin de faire l’entretien de leur moteur 
sans pour autant renvoyer leur moteur sur le site de montage de la société. Elles 
permettent aussi de savoir comment positionner les moteurs sur les vannes. 
 
 Les notices que j’ai du réaliser m’ont permis d’approfondir mes connaissances 
sur les différents actionneurs. 
 
 La principale difficulté rencontrée a été le manque de temps. La durée du stage 
n’étant pas assez longue pour réaliser les différentes missions, le PDG m’a proposé 
d’être embauché sous contrat durant le mois de juillet afin de pouvoir les mener à 
bien. 
 
 La seconde difficulté fut de recueillir les informations pour rédiger ces notices. 
Je suis allé dans l’atelier afin de questionner les monteurs sur l’ordre de montage et 
de démontage pour changer les différents joints ou segment de guidage. 
 
 Afin que le client puisse effectuer sans difficulté la maintenance de son 
matériel, les notices doivent être claires et faciles à comprendre. Dans ce but, j’ai 
réalisé grâce au logiciel de CAO SolidEdge, des éclatés partiels et un éclaté complet. 
Les éclatés partiels correspondent à un zoom sur le démontage des pièces de 
rechange. Dans les notices, il est aussi fourni des plans et nomenclatures permettant 
de trouver les références des différentes pièces à changer lorsque celles-ci sont usées 
ou cassées et faciliter ainsi l’échange avec le SAV. 
 
 Ces notices apportent aussi des explications sur les différentes options telles 
qu’une commande manuelle par volant ou par clé. Toujours pour compléter cette 
documentation,  il a fallu questionner les dessinateurs, les concepteurs et les 
monteurs. 
 
 Pour rédiger ces notices, j’ai utilisé le logiciel de traitement de texte Word. Cela 
m’a permis ainsi d’approfondir mes connaissances sur ce logiciel. 

 
3.2 - Les plaquettes de présentation « client » 

 
Lorsque M. RETAILLEAU, PDG de la société, voyage à la recherche de clientèle, il a 
besoin de documentation sur les moteurs conçus par ACTOR. 
 
 Ces documents existaient déjà sous l’enseigne de la Société SARASIN, mais en 
raison du rachat de cette dernière par la Société ACTOR, les plaquettes n’étaient plus 
à jour. 
J’ai donc fourni à une entreprise d’imprimerie, de la documentation, des plans 
d’encombrements que j’ai réalisés.  
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 Ces plans élaborés sous les logiciels SolidEdge et Excel apportent toutes les 
informations nécessaires pour déterminer l’encombrement du moteur sur un site.  
En effet, la taille des actionneurs est fonction de la gamme et de la catégorie de 
l’actionneur choisi et des options retenues, que ce soit en longueur comme en 
hauteur (par exemple, un ASY 200 mesure environ 0,5 mètres de long alors qu’un 
ASY 3200 mesure environ 3 mètres).  
Les mesures réelles peuvent différer de ces mesures de quelques centièmes (résultat 
du moulage et/ou usinage). 
  
 Cette partie du projet fut la plus longue au vu de la diversité des actionneurs et 
des gammes. 
Au final, j’ai créé une trentaine de plans d’encombrement. (Voir Annexe n°2 pour un 
exemple de plan) 
 

3.3 - Le site web 
 

 En parallèle de la création des notices et des plaquettes, Monsieur RETAILLEAU 
m’a proposé d’actualiser le site web de son entreprise. Bien qu’en dehors des 
missions prévues dans le cadre du stage de BTS CPI, j’ai volontiers pris en charge 
cette activité supplémentaire et j’ai ainsi pu participer à la réputation de l’entreprise 
en rénovant et modernisant la présentation du site web. Cette charge n’a cependant 
pas porté préjudice à mes missions prioritaires puisque je l’ai, en quasi-totalité, 
assurée sur mon temps de loisirs.  
 Cependant étant donné l’importance des autres missions, je n’ai pas eu le 
temps de terminer le site, il sera prochainement disponible pour remplacer l’ancien à 
l’adresse : http://www.actor.fr 
 

3.4 - La platine 
 
 J’ai eu pour mission la mise en fonctionnement et « la vérification du bon 
fonctionnement » d’une platine cycle. Cette platine est composée de 4 actionneurs, 2 
ASC SE + DE, 1 ASY DE, 1 ARP SE. 
 Cette platine a été mise en place afin de confirmer les couples calculés par le 
bureau d’études au fil du temps. Cette étude permet de justifier le fait qu’après 
plusieurs milliers d’ouvertures et fermetures d’une vanne, le couple créé par 
l’actionneur est toujours proche du couple théorique.  
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CONCLUSION 
 
 Ce stage d’une durée de 7 semaines (prolongé de 4 semaines 
rémunérées) m’a permis de découvrir le fonctionnement d’une entreprise 
industrielle et de mieux comprendre le rôle d’un bureau d’études et les 
activités qui le caractérisent. 
 
 Par ailleurs, l’apprentissage d’un nouveau logiciel de CAO/DAO et, 
par ce biais, la découverte d’un nouveau système, de nouvelles données 
techniques et d’un vocabulaire différent, m’a apporté une compétence 
supplémentaire. 
De plus, cela m’a aussi permis de découvrir une organisation des fichiers 
très différente de la mienne. 
 
 Pour le montage et les livraisons, j’ai pris conscience de l’existence 
de plusieurs contraintes, comme le délai dans la livraison des pièces de 
montage, qui peut retarder considérablement la livraison de l’actionneur. 
 
 J’ai aussi appris a mieux m’organiser, avec un système de 
référencement similaire à celui utilisé dans l’entreprise. 
 
 Les contacts humains et les relations professionnelles que j’ai eu 
l’occasion d’établir au sein de la Société ACTOR, m’ont fait prendre 
conscience que l’autonomie et l’ouverture de soi sont deux facteurs 
nécessaires au bon fonctionnement d’un service ou d’un atelier. 
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CONCLUSION 
 
This 7 – week placement (prolonged by 4 remunerated weeks) enabled 
me to discover the operation of an industrial company and understand 
the role of an engineering and design department and the activities 
which characterize it.      
 
In addition, the training of a new software of CAD and, through it, the 
discovery of a new system, new technical data and of a different 
vocabulary, brought an additional competence to me.   
Moreover, that also allowed me to discover a file organization that is very 
different from mine. 
 
For the assembling and the deliveries, I became aware of the existence 
of several constraints, like the time in the delivery of the assembling 
parts, which can considerably delay the delivery to the actuator.  
 
I also learned how to get better organized, with a system of referencing 
similar to that used in the company.     
 
 The human contacts and the industrial relationships that I could 
establish within the ACTOR Company, made me become aware that the 
autonomy and the opening of oneself are two necessary factors to the 
correct operation of a service or a workshop.  
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GLOSSAIRE 
 
 
ISO 9001 : Système de management de la qualité, créé en 2000 à la demande des 
industriels. Il correspond aux Exigences requises pour la conception, le 
développement, la production, l'installation et le service après vente. 
 
Société à Responsabilité limité : structure juridique créée lorsque plusieurs 
créateurs, appelés associés, mettent en commun de l'argent et/ou des biens pour 
constituer une activité. Une fois constitué, le groupement d'individus devient une 
unité juridique unique ayant une responsabilité propre. La société dispose de ce fait 
un compte bancaire a son nom distinct du compte bancaire des personnes qui la 
compose. Le capital de départ est calculé en fonction de l'activité à créer. Une fois le 
capital évalué, il est divisé en titres financiers et chaque créateur en reçoit autant 
qu'il a réalisé d'apports, c'est ce qui va déterminer les droits de chacun dans le 
partage du bénéfice, pour une SARL il s'agit de Parts sociales, c'est la même 
définition que les Actions sauf que les parts sociales ne peuvent être vendues sans 
l'accord de la majorité des associés. 
 
Robinetterie Industrielle : Pour SARASIN/ACTOR, elle se résume à la fabrication 
de moteurs pour l’ouverture de vannes, de coffrets adaptés à ces moteurs, des 
boitiers de fin de course, et de nombreuses autres options. 
 
ISO 5211 : Norme internationale qui spécifie les prescriptions pour le raccordement 
des actionneurs à fraction de tour avec ou sans démultiplicateur aux appareils de 
robinetterie industrielle. C'est-à-dire les dimensions des embases nécessaires pour le 
raccordement des actionneurs à fraction de tour aux appareils de robinetterie 
industrielle ou aux supports intermédiaires les dimensions des éléments 
d'entraînement des actionneurs à fraction de tour nécessaires pour les accoupler aux 
éléments entraînés  
 
Actionneur : Ici, système pilotant une vanne, il peut être électrique, pneumatique, 
ou hydraulique. 
 
Vanne : Dispositif permettant de réguler l’arrivé de fluide ou de gaz dans un 
pipeline. C’est donc un robinet de grandes dimensions. 
 
Pipeline : ou Aqueduc, Oléoduc ou Gazoduc suivant le matériau transporté à travers 
ces tuyaux. 
 
Panneau de contrôle : panneau permettant de contrôler l’ouverture ou la fermeture 
de l’actionneur et donc de la vanne. Celui-ci est essentiellement constitué de 
composants pneumatiques. Tel qu’un manomètre pour indiquer la pression, une 
électrovanne pour piloter l’arrivée de l’air ou de l’hydraulique. 
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ANNEXES 

 
 
 
 

Annexe n°1 : Tableaux de couples ASY Basse Pression 
Annexe n° 2 : Explication du système Scotch Yoke. 
Annexe n° 3 : Exemple de plan d’encombrement. 

Extrait des notices ASY 
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25 bars 50 bars 75 bars 100 bars 125 bars 150 bars 175 bars 200 bars

Start 134 268 402 536 670 804 938 1 072

Run 72 143 215 287 358 430 502 573

End 134 268 402 536 670 804 938 1 072

Start 341 682 1 023 1 364 1 706 2 047 2 388 2 729

Run 182 365 547 730 912 1 095 1 277 1 460

End 341 682 1 023 1 364 1 706 2 047 2 388 2 729

Start 621 1 243 1 864 2 485 3 107 2 416 2 818 3 221

Run 332 665 997 1 329 1 662 1 292 1 508 1 723

End 621 1 243 1 864 2 485 3 107 2 416 2 818 3 221

Start 614 1 227 1 841 2 454 3 068 3 681 4 295 5 220

Run 328 656 985 1 313 1 641 1 969 2 297 2 792

End 614 1 227 1 841 2 454 3 068 3 681 4 295 5 220

Start 982 1 964 2 945 3 927 3 262 3 915 4 567 7 854

Run 525 1 050 1 575 2 101 1 745 2 094 2 443 4 201

End 982 1 964 2 945 3 927 3 262 3 915 4 567 7 854

Start 1 792 3 585 5 377 7 169 4 909 5 891 6 872 10 195

Run 959 1 917 2 876 3 835 2 626 3 151 3 676 5 453

End 1 792 3 585 5 377 7 169 4 909 5 891 6 872 10 195

Start 2 274 4 547 6 821 9 094 8 962 7 646 8 921 21 277

Run 1 216 2 432 3 648 4 864 4 793 4 090 4 771 11 380

End 2 274 4 547 6 821 9 094 8 962 7 646 8 921 21 277

Start 2 660 5 319 7 979 10 638 13 298 15 957 18 617 25 624

Run 1 423 2 845 4 268 5 690 7 113 8 535 9 958 12 812

End 2 660 5 319 7 979 10 638 13 298 15 957 18 617 25 624

Start 4 053 8 105 12 158 16 211 20 263 19 218 22 421 32 798

Run 2 168 4 335 6 503 8 671 10 838 9 609 11 210 16 399

End 4 053 8 105 12 158 16 211 20 263 19 218 22 421 32 798

Start 4 100 8 200 12 299 16 399 20 499 24 599 28 698 49 197

Run 2 050 4 100 6 150 8 200 10 249 12 299 14 349 24 599

End 4 100 8 200 12 299 16 399 20 499 24 599 28 698 49 197

Start 6 150 12 299 18 449 24 599 30 748 36 898 43 048 53 319

Run 3 075 6 150 9 225 12 299 15 374 18 449 21 524 26 659

End 6 150 12 299 18 449 24 599 30 748 36 898 43 048 53 319

Start 9 865 19 730 29 595 39 460 49 325 39 989 46 654 64 452

Run 4 933 9 865 14 798 19 730 24 663 19 995 23 327 32 226

End 9 865 19 730 29 595 39 460 49 325 39 989 46 654 64 452

Start 8 056 16 113 24 169 32 226 40 282 48 339 56 395 89 192

Run 4 028 8 056 12 085 16 113 20 141 24 169 28 198 44 596

End 8 056 16 113 24 169 32 226 40 282 48 339 56 395 89 192

Start 11 149 22 298 33 447 44 596 55 745 66 894 78 043 66 869
Run 5 574 11 149 16 723 22 298 27 872 33 447 39 021 35 767

End 11 149 22 298 33 447 44 596 55 745 66 894 78 043 66 869

Start 24 047 48 095 72 142 96 189 41 793 50 152 58 511 97 265
Run 12 024 24 047 36 071 48 095 22 354 26 825 31 296 52 025

End 24 047 48 095 72 142 96 189 41 793 50 152 58 511 97 265

Start 42 110 84 220 126 330 65 856 82 320 98 784 85 107
Run 22 524 45 047 67 571 35 225 44 031 52 838 45 522

End 42 110 84 220 126 330 65 856 82 320 98 784 85 107

Closing torques with standards high pressure cylinders

Pressure

ASY00201P035 ASY00401P050 ASY00801P060 ASY01601P075 ASY03201P100 ASY06301P130 ASY12501P140
ASY00201P050 ASY00401P060 ASY00801P070 ASY01601P100 ASY03201P110 ASY06301P140 ASY12501P160
ASY00201P065 ASY00801P090 ASY01601P120 ASY03201P130 ASY06301P160 ASY12501P180

ASY00801P100 ASY03201P160 ASY06301P225 ASY12501P270

LEGENDES

Annexe n°1 
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Annexe n° 2 
Comme expliqué succinctement précédemment, le système Scotch-Yoke fournit un 
couple variable grâce à l’effort constant du piston. A l’angle 45° (angle de départ), la 
barre de reprise permet de récupérer des efforts parasites dus à la position de la 
fourchette dans le carter et du sens de pression du piston, cela fournit un effort 
élevé. Lorsque l’on atteint les 90°, la rainure de la fourchette est orthogonale à l’axe 
du piston donc l’effort dans le patin est colinéaire à l’effort du piston, ces efforts sont 
donc directement opposés et identiques. Lorsque l’on atteint les 135°, le couple est 
de nouveau élevé et les efforts « parasites » sont de nouveau présents. 
Le système Scotch-Yoke utilise le bras de levier, puisque la distance suivant l’axe des 
Y entre l’axe du patin et l’axe de la fourchette est toujours identique. Les plans a la 
page 22 le montre. 
Sur la figure 1, le diagramme représente les couples théoriques pour un actionneur 
ASY Double Effet, on constate que les courbes sont identiques à quelques Nm près. 
 
 
 

 
Fig. 1 
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Sur la figure 2, le diagramme représente les couples théoriques pour un actionneur 
ASY Simple Effet, on voit que pour un ressort les couples sont plus importants. 
Cependant ce couple peut être modifié en fonction de la raideur du ressort, de cette 
façon on obtient des couples différents pour la même catégorie d’actionneur.  
 

 
Fig. 2 
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On peut encore modifier l’allure de la courbe (Fig. 3) et donc le couple fourni par 
l’actionneur en modifiant l’angle de la rainure de la fourchette. On obtient une 
fourchette asymétrique de 10°.  
 

 
Fig. 3 
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Entraxe à l’ouverture 

Entraxe pendant le 
cycle 

Entraxe à la  
fermeture 
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Annexe n°3 
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Extrait des notices ASY, ASC, ARP 
 
Montage sur vanne 
 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

Article I. 

Actionneur ASY simple effet 
 
Entraîneur   
 
Manchette 
 
Robinet  

Actionneur ASY simple effet 
 

Interface 
 

Robinet 
 

Fig.3 

Fig.4 
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La commande manuelle par volant des 
actionneurs type ASY en Simple Effet 
est placée dans la « Boîte ressort » 
moteur dans une position neutre qui 
permet une utilisation normale du 
moteur en air ou huile suivant 
l’application. 

La commande manuelle par volant des 
actionneurs type ASY en Double Effet 
est placée à droite du carter dans une 
position neutre qui permet une 
utilisation normale du moteur. 

Mise en place et commande manuelle 

6 MISE EN ROUTE 
 

Pour assurer la mise en route de l'actionneur équipé d'un asservissement, effectuer 
les opérations suivantes : 

• Connecter électriquement les électrovannes (attention à la polarité en courant 
continu) 

• Connecter l'opérateur au pilotage si celui-ci est à distance 
• Ouvrir la vanne d'arrêt d'air comprimé si il y a lieu 
• S'assurer que les limiteurs de débit sont ouverts partiellement 
• Connecter électriquement les contacts de fin de course 

 
Nota : Tous les tests de mise en route doivent être effectués avec la 
présence d’un opérateur qualifié. Ce dernier est la pour détecter toute 

anomalie se produisant lors de cette phase. 

 

7 UTILISATION DE LA COMMANDE MANUELLE  

 

 7 - 1 Emplacement 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

 

 7 - 2  Utilisation du volant en  Simple Effet 
 
Pour utiliser la commande manuelle, le volant doit être dévissé de son logement 
(sens anti-horaire), puis engagé au centre du flasque (enlever au préalable le 
bouchon en plastique ou en acier). 
Introduire la tige filetée du volant dans l’écrou de « Boîte ressort » (suivant plan en 
coupe en annexe). L’indicateur de position du moteur précise l’angle de la fonction de 
sécurité du moteur (FMA ou OMA). 

Boîte ressort 

Volant Fig.8 

Bâti 

Volant 
Fig.9 
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Moteur FMA (fermeture par ressort) : La commande manuelle sert uniquement à 
ouvrir la vanne. Dans ce cas, il faut manœuvrer le volant dans le sens anti-horaire 
pour ouvrir. 
 
Moteur OMA (ouverture par ressort) : La commande manuelle sert uniquement à 
fermer la vanne. Dans ce cas, il faut manœuvrer le volant dans le sens horaire pour 
fermer. 
 
La commande Manuelle agit directement sur la compression / décompression des 
ressorts du moteur, elle n’est pas débrayable pour des questions de  
sécurité du personnel. 
 
 

 
 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 7 - 3  Utilisation du volant en  Double Effet 

 
Pour utiliser la commande manuelle, le volant doit subir une pression pour s’engager 
dans les crabots.  
 
La commande Manuelle est débrayable pour des questions de sécurité du personnel. 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

Fig.10 Fig.11 Position utilisée Position non utilisée 

Bouchon de protection à 
enlever pour utiliser la CM. 

Fig.12 

Sens d’ouverture 

Pousser pour enclencher 
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Montage des pièces de rechanges 

 14 CHANGEMENT DES PIECES DE RECHANGE 

 
 

Démarche à suivre : 
 

 
 
 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

•  Desserrer les butées de bâti (12) et 
changer les JOINTS DE BUTEES (32) 
 

-précautions à prendre pour 
dévisser la boite à ressort- 

 
•  Enlever d’abord deux vis (41), 
opposées l’une à l’autre, du 
flasque boite à ressort (9) 
•  Visser deux vis plus longues 
que les précédentes 
•  Dévisser le reste des vis (41) 
et ensuite les deux dernières plus 
longues (vis de sécurité) 
•  Retirer tige de boite à ressort 
(63) ainsi que le flasque support 
de boite à ressort (9) 
 

Fig.13 

Fig.14 

Joint de butée (32) 
Butée de bâti (12) 

vis (41) 

Flasque boite a ressort (9) 

Tige de boite a ressort (63) 



Rapport de Stage de fin d’année                                                       BASIER Nicolas 
Mai/Juin 2006 
____________________________________________________________________ 

_____________________________________________________________________                            ___ 
 
 32 / 35 

•  Positionner le piston (3) contre le flasque avant vérin (7) 
 
•  Dévisser les tirants (10) du cylindre (5) de la boite vérin 
 
•  Retirer flasque arrière (6) et changer JOINT TORIQUE (38) 
 
•  Retirer le cylindre de vérin (5) et changer le JOINT TORIQUE (72) 
 
•  Dévisser le piston (3) et changer le JOINT TORIQUE (36) ainsi que le SEGMENT 
DE GUIDAGE (35) 
 

Piston (3) 

1) Segment de guidage (35) 

2) Joint torique (72) 

Joint torique (36) 

Cylindre (5) 

Joint torique (38) 

Flasque arrière (6) 

Flasque avant vérin (7) 

Fig.15 
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•  Retirer les vis du flasque avant 
et changer JOINT TORIQUE (39) 
(faire vis par vis pour éviter d’avoir 
à remettre du joint silicone bleue) 
 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

•  Dévisser la tige de piston (4) et 
changer le JOINT TORIQUE ( 34) du 
flasque avant (6) ainsi que le 
COUSSINET(33) 
 

•  changer le JOINT TORIQUE 
( 34) et le SEGMENT DE 
GUIDAGE (33) du piston (3) 

Fig.16 

Fig.17 

Fig.18 

JOINT TORIQUE (37) 

PISTON (3) 

COUSSINET(33) 

Joint torique (34) 

Flasque avant (6) 

Tige de piston (4) 

Joint torique (39) 
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Une fois toutes les pièces d’usure changées, pour remonter l’actionneur refaire 

la même démarche que ci dessus en partant de la fin.  
 

Au remontage, appliquez un couple de serrage approprié  
au diamètre des écrous (surtout en haute pression). 

 
Si lors du démontage le joint de silicone est détérioré : le gratter et remettre un joint 
de silicone bleu. 
Si un problème avec un actionneur est dû au ressort, se rapprocher du SAV pour plus 
d’amples informations (voir §11). 

•  Retirer le BFC ainsi que 
l’arcade, retirer anneau 
élastique (28). 
 
•  Retirer l’index (25) ainsi 
que le guide axe NAMUR (70) 
 
•  Retirer le couvercle (16) en 
dévissant toute les vis (24) 
du couvercle ( 16) et changer 
le JOINT PLAT (29) 
 
•  Faire glisser la barre de 
reprise (8) vers l’extérieur 
 
•  Ôter la fourchette (2) puis 
changer le JOINT TORIQUE 
(30)  ainsi que les deux 
PALIERS DE FOURCHETTES 
(31) 
 

Fig.19 

Index (25) 

Guide axe NAMUR (70) 

Vis (24) 

Couvercle (39) 

Joint PLAT (29) 

Barre de reprise (8) 

Palier de fourchette (31) 
Joint torique (30) 

Joint anti-poussière (73) 
Anneau élastique (28) 
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Plan des possibilités des actionneurs ASY 


